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P/RCA/KOMPONENT VE BUNLARI OLUSTURAN HAMMADDE, BOYA KAPLAMA VS
KL-00093 ARCELTK KIMYASAL UYGUNLUK SARTNAMESI'NE UYGUN OLMALIDR.

RAW MATERIAL, INCLUDING ALL THE ADBDITIVES, PANT, COATNGS ETC OF THE PARTICOMPONENT
SHALL CONFORM TO ARCELIK PROCEDURE, KL-00093 CHEMICAL COMPLIANCE SPECIFICATIONS.

TASARIM, MALZEME VE URETIM PROSESINDEK] DEGISIKLIKLERDEN ONCE ONAY GEREKLIDIR.

APPROVAL IS REQUIRED BEFORE DESIGN OR MATERIAL OR PROCESS CHANGES

1 |Yeni yayinland AA|CR* 22.10.2020 |EM.O,
A5 DEGISIKLIK R8O [REVTARTH|TMZA
MALZEME [Talimat no :xxxxxxxxx
MRZ‘ YANEZNZE%O%ZEOUK -
X< WAT MOTOR
e KON . .
Cv&@ o ‘E%%E%%U SANAYi VE TiCARET A.S.
ONAY B.T.ERTUGRUI
: FERANS RESIM NO
ULEER IDIS GORUNUS QM63 FB DERIN |KTA
1.1 OUTLOOK VIEW QM63 Bl4b SAYFA / TAMAMI 1/1 | A3

=0

GENEL TOLERANSLAR(VERILENLER DISINDA) ISO 2768-m

>= 6mm |£0,1] 30-120mm |¥0,3| 400-1000mm|[*0,8

UZUNLUK =25 0. 7120 400mm |0,5 [1000_2000mm]|: 1.2

AC >= 10mm [*1° 50-120mm [£20" >= L00mm|[t5"’
: 10=-50mm [£30'[120-400mm [£10’

RESIM NO

AR-000001546819

CAD ILE CIZILMISTIR ELDE DEGISTIRMEYINIZ / CAD OUTPUT,DO NOT HANDWORK

F |

| H

| J

ong Isarefl, istafistiksel proses konfrolu yapilacak olculerr tarifler
ong sian Is used for definig sftatisfical process confrol dimensions

K symbal

K semboly kalite kontrol
Is used for Quali

olculeridir.

Confrol dimensions.




