RESIM UZERINDEN OLGU ALMAYINIZ / DO NOT SCALE

CAD KONTROL 1]

CAD ILE CIZILMISTIR ELDE DEGISTIRMEYINIZ / CAD QUTPUT,DO NOT HANDWORK
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NOT . Mil salgist DIN EN 50347ye uygun olmalidir,
DIN EN 50347 1cin 641110 7xx nolu resme bakiniz.
Max salgr degeri icin "normal” sutununa bakiniz
Dimension {incl. runout and flaftness) of drive end side
feef are according fo DIN EN 50347
PARCAJKOMPONENT VE BUNLARI OLUSTURAN HAMMADDE, BOYA KAPLAMA VS [RAW MATERIAL, INCLUDNG ALL THE ADDITIVES, PANT, COATNGS ETC OF THE PARTICOMPONENT]
KL-00093 ARCELIK KIMYASAL UYGUNLUK SARTNAMESINE LYGUN OLMALIDR. [SHALL CONFORM TO ARCELK PROCEDURE, KL-00093 CHEMICAL COMPLIANCE SPECIFICATIONS
TASARIM, MALZEME VE URETIM PROSESINDEK] DEGISIKLIKLERDEN ONCE ONAY GEREKLIDIR.|APPROVAL IS REQUIRED BEFORE DESIGN OR MATERIAL OR PROCESS CHANGES.
1 |Yeni yayinlandi AACR* 26112020 | G.E.
A5 DEGISIKLIK JhBl O [REVTARTH|TMZA
MALZEME
TARTH 26112020 [MZA
<> HAZIRLAYANB.KAYA
KUNTRUL GERGIN WAT MOTOR
KONTROL  [CFILIZ SANAYI VE TICARET A.S.
ONAY B.T.ERTUGRUL
OLCEK REFERANS RESIM NO
—— | DIS GORUNUS QHGB0 KISA B34-Ki
1.7 OUTLOOK VIEW QHGEO SHORT B74-KI SAYFA / TAMAMI 1/1 | A3
GENEL TOLERANSLAR(VERILENLER DISINDA) ISO 2768-m '
UZUNLUK >= 6mm [*0,1] 30-120mm |#0,3| 400-1000mm|[*0,8 M
. . 6-30mm [*0,2]120-400mm [*0,5|1000-2000mm|*1,2
OLCEK T4 OLCEK 1:k ‘gf o o [ [ 50 toom 0] = coomfst ] 6521634 xX
i 10-50mm [#30°]120-400mm [*+10°
A | B C | D | E | i | G | H | | | J
) Ublong isaref, istafistiksel proses konfrolu yapilacak olculeri farifler @ K sembolu kalite konfral olculeridir.
Oblong sign Is used for definig sfafisfical process confrol dimensions K symbol Is used for Quality Confrol dimensions.




