RESIM UZERINDEN OLGU ALMAYINIZ / DO NOT SCALE

CAD KONTROL 1]

390 (645)

\ M63x15 CABLE GLAND

M20x15 CABLE GLAND

MH T

DIN 6885 AZ27x1Lx140

|

N
+ 1 :
=
ol
\
|
|
!
@ 607 +1

|
[l
W J SV NN
T E—
7
LH
85 J
— (Kot

[

| KESIT A-A
OLCEK 13 508 +2

K06

N
(@6
T
—J
T~
w1
—
N
o
T
'\]

NOT : Mil salgisi DIN EN 50347ye uygun olmalidir.
OIN EN 50347 1an 6411107xx nolu resme bakiniz.

Max salgi degeri icin “normal” sufununa bakiniz

Dimension {incl. runouf and flatness) of drive end side
feef are according fto DIN EN 50347

P/RCAIKOMPONENT VE BUNLARI OLUSTURAN HAMMADDE, BOYA KAPLAMA VS [RAW MATERIAL, INCLUDING ALL THE ADDITIVES, PANT, COATINGS ETC OF THE PARTICOMPONENT
KL-00093 ARCELIK KIMYASAL UYGUNLUK SARTNAMESI'NE UYGUN OLMALIDIR.  [SHALL CONFORM TO ARCELIK PROCEDURE, KL-00093 CHEMICAL COMPLIANCE SPECIFICATIONS

TASARIM, MALZEME VE URETIM PROSESINDEK| DEGISIKLIKLERDEN ONCE ONAY GEREKLIDIR.[APPROVAL IS REQUIRED BEFORE DESIGN OR MATERIAL OR PROCESS CHANGES.

1 |Yeni yayinlandi AN CR*161895| 14.12.2022 | G.E.
A5 DEGISIKLIK JhBl O [REVTARTH|TMZA
MALZEME
TARTH 16.12.2022 [MZA
S HAZIRLAYANGERGIN
KUNTRUL GERGIN WAT MOTOR
KONTROL M.A CALDUK SANAYI VE TICARET A.S.
ONAY E.COSKUN
OLCEK REFERANS RESIM NO
—— | DIS GORUNUS QHG 315L-4 B3 KI TK-T
11 OUTLOOK VIEW QHG 3150 -4 B3 K TK-T SAYFA / TAMAMI 1/1 A3

GENEL TOLERANSLAR(VERILENLER DISINDA) ISO 2768-m i
>= 6mm [*0,1] 30-120mm |#0,3| 400-1000mm|[*0,8 M

6 VZUNLUK =0 150, 2|1 20 - 400mm |20.5 [1000-2000mm|=1. 2
>= 10mm |*1° | 50-120mm |£20° >= 400mm|t5’ 6441239)()(

CAD ILE CIZILMISTIR ELDE DEGISTIRMEYINIZ / CAD QUTPUT,DO NOT HANDWORK

ACH 10-50rm 1#307 120~ 400mm [*107
A | B | C | D | E | i | G | H | | | J
) Ublong isaref, istafistiksel proses konfrolu yapilacak olculeri farifler @ K sembolu kalite konfral olculeridir.
Oblond sign Is used for definig sfafisfical process confrol dimensions K _symbol Is used for Quality Confrol dimensions.




