RESIM UZERINDEN OLGU ALMAYINIZ / DO NOT SCALE

CAD KONTROL 1]

269 (512.2)
M50x1.5 RAKOR - -

CAD ILE CIZILMISTIR ELDE DEGISTIRMEYINIZ / CAD OUTPUT,DO NOT HANDWORK

- L [
< |
: "p // o
< [)
~ [HE @ @
o9 4 = |
: -
= !‘A T = I - N D 65me
DR-8 N = = In (K03)
—| i i ¥T !
= I
E = | N -
- T = =3(2 - - [
= I I - 3 N
| = = I ] - ign .
<« LU = ] — T @
a2 I — e [ KESIT A-A /
OLCEK 14 | =<
S ' S Q Q &
| s | v |
= ) °Q — E A |
| 0 210 |7 1
2n || AHl 8 || s | 1]
0 406 +2 (K06
REE 168 311 N - -
K01 KO?Z
- B7L +2 7 NOT « Mil salgisi DIN EN 50347ye uygun olmalidir.
DIN EN 50347 icin 6411107xx nolu resme bakiniz.
Max salgi degeri i¢gn "normal” sufununa bakiniz
Oimension (incl. runout and flafness) of drive end side
feef are according to DIN EN 50347
PARCAKOMPONENT VE BUNLARI OLUSTURAN HAMMADDE, BOYA KAPLAMA VS [RAW MATERIAL, INCLUDING ALL THE ADDITIVES, PANT, COATNGS ETC OF THE PARTIOMPONENT]
KL-00093 ARCELIK KIMYASAL UYGUNLUK SARTNAMESI'NE UYGUN OLMALIDIR. |SHALL CONFORM TO ARCELIK PROCEDURE, KL-00093 CHEMICAL COMPLIANCE SPECIFICATIONS.
TASARIM, MALZEME VE URETIM PROSESINDEKT DEGISIKLIKLERDEN ONCE ONAY GEREKLIDIR.|APPROVAL IS REQUIRED BEFORE DESIGN OR MATERIAL OR PROCESS CHANGES
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) Oblong isarefl, istafistiksel proses konfrolu yapilacak olculeri tarifler @ K sembolu kalite konfrol olguleridir. _
Oblong sign Is used for definig stafisfical process confrol dimensions K symbal 1s used for Qualify Confrol dimensions.




